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В программном выступлении на*
учного руководителя Центра ячеистых
бетонов канд. техн. наук В.А. Пинскера
было отмечено, что падение строи�
тельной дисциплины в России при�
вело к росту числа аварий и массовым
дефектам конструкций и отделки зда�
ний, в том числе с использованием
ячеистого бетона. Многие не только
мелкие, но и крупные производители
изделий из ячеистого бетона наруша�
ют действующие нормы и правила.
Известны прецеденты грубого нару�
шения проектировщиками норм про�
ектирования из ячеистого бетона.

Известно, что нормативная база
на производство и применение яче�
истого бетона имеет давнюю исто�
рию. Первый такой документ был
принят в СССР в 1947 г.

В настоящее время наибольшим
нарушениям подвергаются ГОСТ
25485–89 «Ячеистые бетоны. Техни�
ческие условия» и ГОСТ 21520–89
«Блоки из ячеистых бетонов стеновые
мелкие. Технические условия».

Например, оба этих документа ли�
митируют отпускную влажность изде�
лий 25 мас. % (в более ранних норма�
тивных документах этот показатель
составлял 15–20%), однако практиче�
ски никто из производителей эту нор�
му не соблюдает. В результате – уса�
дочные трещины и дефекты фасадов.

Часто не соблюдается типизация
блоков, не выдерживаются размеры

и допуски, искажается маркировка.
Следует отметить, что это нарушение
явилось одной из причин обрушения
кирпичной облицовки жилого дома
повышенной этажности в Санкт�Пе�
тербурге, произошедшее в августе
2005 г. и чудом не повлекшее за собой
гибели играющих поблизости детей.

В практике строительства немало
случаев использования ячеисто�
бетонных блоков марки по плотности
Д400 в самонесущих и даже в несу�
щих конструкций, что нормативны�
ми документами не предусмотрено.
Внешние ограждающие конструкции
из ячеистого бетона отделывают ма�
териалами, имеющими паропрони�
цаемость более 0,5 м2·Па/мг, что в
различных ситуациях может приво�
дить к влагонакоплению в стене, ее
промерзанию, отслоению отделочно�
го слоя. К сожалению, перечень не�
правильного применения изделий из
ячеистого бетона можно продолжить.

Важными аспектами широкого
применения ячеисто�бетонных изде�
лий являются их производственное
качество и экономичность. Известно,
что производственная база подотрас�
ли ячеистого бетона фактически со�
здается заново. Множество мелких
производств пенобетона работает по
неапробированным технологиям и на
оборудовании, изготовленном кус�
тарным способом. Рост числа этих
производств объясняется низкой ка�

питалоемкостью и быстрой окупае�
мостью. В сложных перестроечных
условиях это было оправданно и
сыграло определенную положитель�
ную роль. Однако обеспечить массо�
вое строительство качественными из�
делиями в требуемых объемах под си�
лу только крупным предприятиям.

Строительство таких заводов ве�
дется в настоящее время по всей
стране. Более десятка зарубежных
фирм предлагает комплектную по�
ставку оборудования для производ�
ства ячеисто�бетонных изделий на
российский рынок. Инвесторы и
владельцы предприятий, часто не
являющиеся специалистами в обла�
сти ячеистых бетонов, при покупке
и установке оборудования допуска�
ют ошибки.

Например, на улице устанавлива�
ются тупиковые автоклавы. При
этом значительная часть тепла отап�
ливает улицу, а малейший техноло�
гический сбой может привести к бло�
кированию трансбордера загружае�
мыми и выгружаемыми поездами.

Другой распространенной ошиб�
кой является проектирование круп�
ного предприятия, ориентированно�
го на выпуск только мелкоштучной
продукции. Мировая практика пока�
зала нежизнеспособность такого
подхода. На крупном предприятии
изначально целесообразно предусма�
тривать производство армированных

состоялась в Санкт*Петербурге 13–15 сентября 2005 г. Организаторами мероприятия выступили Межрегио*
нальная Северо*Западная строительная палата и Центр ячеистых бетонов. Более 70 руководителей и специали*
стов предприятий – производителей изделий из ячеистого бетона, ученых, проектировщиков, разработчиков
оборудования и технологий из Москвы, Санкт*Петербурга, Калининграда, Петрозаводска, Вязьмы, Иванова,
Ижевска, Екатеринбурга, Томска, Нефтеюганска, Иркутска и других городов России, а также из Германии, Дании,
республик Беларусь и Казахстан обсуждали вопросы производства и применения в строительстве пено* и газо*
бетонов автоклавного и неавтоклавного твердения.

II Международная конференция
«Ячеистые бетоны в современном строительстве»

В президиуме конференции (слева направо): В.П. Вылегжанин, канд. техн. наук, директор Центра ячеистых бетонов;
В.А. Пинскер, канд. техн. наук, научный руководитель Центра; И.Б. Удачкин, д"р техн. наук, научный руководитель
НПФ «СтромРус»

С докладом «Проектирование зданий из ячеистого бетона»
выступает директор проектно"строительной фирмы
«НАКМА» (Санкт"Петербург) В.А. Манович



изделий (перемычек, панелей, насти�
лов перекрытий и мансард), а также
крупных блоков. Для этого в проект
должны быть заложены арматурный
цех, мостовые краны и т. д.

Если при строительстве нового
завода в качестве вяжущего прини�
мается только смешанное, то это
может вызвать неоправданное удо�
рожание готовой продукции, так
как в России практически отсутст�
вует негашеная известь, отвечаю�
щая зарубежным требованиям. Из�
весть придется возить, в том числе
из�за рубежа. При этом российский
и польский опыт показал, что рабо�
та на чисто цементном вяжущем
может упростить технологию и сде�
лать ее более стабильной.

Иногда не предусматриваются
необходимые вакуум�насосы для по�
следней стадии автоклавной обра�
ботки, для того чтобы довести отпу�
скную влажность изделий до норми�
руемого значения; комплектация за�
водских лабораторий недостаточна
для контролирования качества сы�
рья, готовых изделий, корректиров�
ки составов; изделия упаковываются
металлической лентой, что ведет к
механическим повреждениям и др.

Директор завода «Эко Блок»
компании «Весава» (г. Калининград)
В.В. Омланд представил новое про�
изводство по выпуску газобетоных
блоков широкой номенклатуры.
При проектировании завода мощ�
ностью 110 тыс. м3/в год была при�
нята литьевая технология герман�
ской фирмы «Верхан», у которой
было закуплено только дозаторно�
смесительное оборудование. Мель�
ница, сырьевые бункеры, ленточ�
ные и ковшовые транспортеры,
кантователь, резательный комплекс
и другое оборудование было спро�
ектировано и изготовлено в России.

Первая партия блоков была вы�
пущена в марте 2004 г. На предприя�
тии имеется лаборатория, укомплек�

тованная всем необходимым обо�
рудованием для анализа сырьевых
материалов, пооперационного кон�
троля качества, испытания готовой
продукции и мониторинга стабиль�
ности производства. Выпускаемая в
настоящее время гамма мелких бло�
ков для стен и перегородок полно�
стью соответствует требованиям
ГОСТ 21520–89. Мощность завода
составляет 65 тыс. м3 в год и может
быть значительно увеличена при ус�
тановке дополнительных автоклавов.

А.А. Вишневский, главный технолог
ООО «Рефтинское объединение
«Теплит» (пос. Рефтинский Свердлов*
ской обл.), рассказал о перспективах
использования промышленного от�
хода – золы�уноса ТЭС в качестве
кремнеземистого компонента при
производстве ячеистого бетона. Он
отметил, что Рефтинский завод газо�
золобетонных изделий был первым
предприятием в СССР, где в 1989 г.
была внедрена такая технология.
Многолетний производственный
опыт показал, что использование зо�
лы экономичнее природного кварце�
вого песка. Она имеет более высокую
активность, не требует предвари�
тельного помола. За 15 лет было
выпущено более 800 тыс. м3 высоко�
качественных изделий из ячеистого
бетона и переработано 280 тыс. т зо�
лы Рефтинской ГРЭС.

В 2004 г. в г. Березовский Сверд�
ловской обл. был запущен в эксплу�
атацию новый завод по производ�
ству изделий из ячеистого бетона
мощностью 240 тыс. м3 в год на
оборудовании германской фирмы
«Верхан», который также использу�
ет золу�унос Рефтинской ГРЭС.

На базе этих двух заводов в 2005 г.
было создано «Рефтинское объеди�
нение «Теплит», в основе стратегиче�
ского развития которого реализация
программы губернатора Свердлов�
ской области по переработке техно�
генных образований. До конца года
планируется выпустить 360 тыс. м3

изделий из ячеистого бетона и пере�
работать 130 тыс. т золы.

Большой интерес производст�
венников вызвал доклад Л.Ф. Ваги*
ной, канд. техн. наук, научного руко*
водителя ООО «НСК*ТЕК» (Екате*
ринбург), о новых алюминиевых га�
зообразователях. Она отметила, что
до настоящего времени во всех тех�
нологиях для образования пор в ос�
новном используется пигментная
пудра ПАП�1 или ПАП�2, предназ�
наченная для лакокрасочной про�
мышленности. Основными недо�
статками этих продуктов являются
гидрофобность и пыление. Устра�
нение первого недостатка требует
дополнительной операции по гид�
рофобизации, а на основании вто�
рого недостатка производство ячеи�

стых бетонов относится к взрыво�
опасной категории А.

С целью оптимизации свойств
были разработаны и запатентованы
составы гидрофильных пудр и паст,
которые выпускаются ООО «СУАЛ�
Порошковая металлургия» (г. Крас�
нотурьинск Свердловской обл.).
Гидрофильные пасты предназна�
чены для заводов, применяющих
порционное взвешивание заранее
приготовленной алюминиевой сус�
пензии. Гидрофильные алюминие�
вые пудры используют в основном
при сухом взвешивании.

На конференции также были
представлены доклады о примене�
нии ячеистого бетона в жилищном
строительстве (В.П. Вылегжанин),
проектировании зданий из ячеисто�
го бетона (В.А. Манович), техно�
логии монолитного пенобетона
(В.Д. Васильев) и др.

Производственники, ученые, про�
ектировщики, разработчики обо�
рудования вели живой диалог;
спорные положения вызывали дис�
куссии и обсуждения, что, несо�
мненно, показывает полезность
данного мероприятия.

Возможность вести прямой диалог
между специалистами – главное преимущество
научно"практической конференции

О применении монолитного пенобетона рассказал
В.Д. Васильев, д"р техн. наук, генеральный директор
фирмы «АДС СОВБИ» (Санкт"Петербург)

Доклад М. Синицы, канд. техн. наук, заведующего лабора"
торией института «Термоизоляция» Вильнюсского техниче"
ского университета им. Гедиминаса, был посвящен влия"
нию влаги на свойства автоклавного ячеистого бетона
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